e c.RADA

PROFISHOBBY

Ol

MARTIN BLAHA

! 4

IC




Upozornéni pro ctenare a uzivatele této knihy

Véechna prava vyhrazena. Zadna ¢ast této tisténé ¢i elektronické

vsv

knihy nesmi byt reprodukovana a Sifena v papirové, elektronické

Cijiné podobé bez prfedchoziho pisemného souhlasu nakladatele.
Neopravnéné uziti této knihy bude trestné stihano.

Pouzivdni elektronické verze knihy je umoZnéno jen osobé, kterd ji legdlné nabyla
ajen pro jeji osobni a vnitini potfeby v rozsahu stanoveném autorskym zdkonem.
Elektronickd kniha je datovy soubor, ktery Ize uZivat pouze v takové formé, v jaké
jej Ize stahnout s portdlu. Jakékoliv neoprdvnéné uziti elektronické knihy nebo jeji
cdsti, spocivajici napr. v kopirovadni, Upravdch, prodeji, pronajimdni, pGjcovani,
sdélovdni verejnosti nebo jakémkoliv druhu obchodovdni nebo neobchodniho
Sifeni je zakdzdno! Zejména je zakdzdna jakdkoliv konverze datového souboru
nebo extrakce cdsti nebo celého textu, umistovdni textu na servery, ze kterych je
mozno tento soubor ddle stahovat, pfitom neni rozhodujici, kdo takovéto sdileni
umoznil. Je zakdzdno sdélovdni tdaji o uZivatelském uctu jinym osobdm, zasa-
hovdni do technickych prostredkd, které chrdni elektronickou knihu, pfipadné
omezuji rozsah jejiho uziti. UZivatel také neni oprdvnén jakkoliv testovat, zkouset
¢i obchdzet technické zabezpeceni elektronické knihy.

e carRADA

Copyright © Grada Publishing, a.s.



e carRADA

Copyright © Grada Publishing, a.s.



1Druhyomitek . ....... ... .. . . . . .. 8
1.1 Rozdéleni omitek dle sloZeni . ........... ... ... i, 8

1.2 Rozdéleni omitek podle zpisobu zpracovani a vyroby .................. 13

1.3 Rozdéleni omitek dle pouZiti . ........ .. ... .. . ... 14

1.4 Rozdéleni omitek podle vzhledu ............. .. ... .. ... ... .. ..... 16

2 PredpiSy @ MOTMY . ... ..ottt 18
3Technické normy EU . ....... ... . . .. ... .. . . . . . . 22
4 Hlavni kritéria kvality omitek .......... ... ... ... .. ... ... ... ... ... 24
5 Zakladni zasady zpracovani omitek ............... ... .. ... ... .. ..... 28
SaUPodklad . ... 29
5.2 NandSeni omitKy . .. ... 30
S2 T Fasdady ..o 31

5.2.2 Omitky na zdivo z cihelnych tepelné-izolovanych bloka ............ 31

5.2.3 Omitky na zdivo z pérobetonu . ......... ... ... . . ... 33

6 Typy omitek — charakteristika a pouziti ............ ... ... ... ... ... ... 36
6.1 Omitky vyrdbéné na stavbe . .......... ... ... 36

6.2 Primyslove vyrabéné omitky . ........ ... ... . . 38
6.2.1 Vnitfni a vnéjsi omitky ........ .. .. ... . 38

6.2.2 Podhoz (SPIiC) . .. v it e 39

6.2.3 Jadrova omitka . ... ... 40

6.2.4 Ruéni a strojni omitky . ...... .. .. .. .. . . 40

6.3 LehCené omitky . ... ... . 41

PROFI&HOBBY



6

6.3.1 Soklové omitky . ....... ... 42

6.4 Specidlni omitky . ... ... . 42

6.4.1 Sadrové omitky . ....... ... 42

6.4.2 Tepelné-izolacni omitky . ........ ... ... .. .. .. . . ... 43

6.4.3 Sanacni omitky ... ... ... 43

6.4.4 Specidlni Sterky .. ... ... 47

6.4.5 Dekoracni tenkovrstvé omitky . ......... .. .. .. Lo oL 48

6.4.6 SKrabané omitky ... ......... ... 50

6.5 Hlinéné omitky . ... ... ... . 51

7 Druhy povrchovychdprav ......... ... ... ... .. . . ... .. .. ... 54

8Castéchyby avady ...............oiiiii i 61

1 Trhlinky ... 61

8.1.1 Hodnocend trhlin .. ....... . ... .. i 63

8.1.2Hlavnitypy trhlin . ....... .. .. .. ... . 64

8.1.3 Hlavni zasady prizkumu pied sanaci ........................... 68

8.1.4 Sanacnimetody ... ... ... 70

8.2 VINKOSt .ot 78

9 Rekonstrukce a opravy starych historickych omitek ..................... 87

Literatura . ....... ... ... 95

ReJSUITK ..o 96
PROFI&SHOBBY



V poslednich dvaceti letech proslo také tradicni omitkarské
femeslo prudkym vyvojem vyvolanym novymi zdicimi materialy,
zvySenymi pozadavky na rychlost, kvalitu a technické vlastnosti
konstrukei a jejich povrchovych dprav. Mnohdy jsme prekvapeni
Sirokou nabidkou vice ¢i méné vhodnych specidlnich omitek
a malt, které jsou urcené i pro bézné pouziti. Tento vyvoj sebou
vSak prinasi celou fadu problémi (asi uz kazdy si v§iml napf. pre-
kvapivych trhlinek na nékterych nové postavenych domech
a vilach).

V této knize jsou piehledné popsané typy omitek, hlavni zasady
jejich pouZiti a zejména upozornéni na nejvetsi rizika a problémy.
Laikiim bude skvélou pomiickou pii vybéru materidlu na opravu
vlastni chalupy a profesiondlim na drovni stavbyvedoucich nebo
mistrit napomtzZe pii orientaci v technické problematice, ktera
prodélala vyrazny vyvoj a je mnohdy zna¢né podcetiovana.
Omitky a Stuky, respektive jejich zpracovani a aplikace, musi
splitovat technické poZadavky na povrchovou upravu fasdd a na
vytvofeni vnitfntho povrchu staveb vcetné jejich oprav. Vedle
funk¢nich a estetickych aspektd zasahuji omitky do mnohem Sir-
$iho okruhu stavebni i socidlni problematiky. Vzhledem ke svému
architektonickému vyznamu dokumentuji vyrazné kazdou epo-
chu. Vypovidaji o kreativit¢ a femeslné zru€nosti architekti
i stavebnikd riznych obdobi a oblasti. Jaky historicky otisk pre-
nechaji dnes$ni technologie dalSim generacim zaleZi hlavné
na pracovnich postupech pouZzivanych v soucasnosti.

uvob
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Omitka je jedno- nebo vicevrstva uprava stén a stropi. Ma este-

tickou funkci — spoluvytvari kone¢ny vzhled povrchu, a zarovei

musi splilovat stavebné-fyzikdlni naroky stavby. Z historického

hlediska je prvnim uméle pfipravenym stavebnim materidlem

malta. JiZz na starofimskych stavbach nalézame napiiklad nejen

tehdy béZné vipenné malty, ale i malty na bazi hydraulického

véapna, které tvrdly i pod vodou. V pribéhu staleti se technologie

vyroby malt pro omitky pfili§ neménila. Omitky se liSily prede-

v§im zplsobem zpracovani povrchu v pribehu jednotlivych histo-

rickych obdobi a architektonickych styla.

Teprve s nastupem cementu doslo k rychlejSimu vyvoji technolo-

gii vyroby malt. Od konce Sedesatych let minulého stoleti umoz-

nila primyslova vyroba omitek vyrazné rozsifeni sortimentu malt

pro omitky, a to pouzivanim pfesné definovaného pojiva i plniva

a zejména pak davkovanim specidlnich pfisad.

Vyvoj omitek od tradi¢nich k novodobym je zplsoben témito

zakladnimi vlivy:

1. Vyvoj novych hmot, zejména pojiv, pro vyrobu omitek.

2. Vyvoj zdicich stavebnich materialti (ndrocnéjsi podklad).

3. Vys8i a nové pozadavky uZivatele na omitku.

4. Pozadavky na efektivitu vyroby a zpracovani omitek, zejména
jejich zpracovani na stavbé.

Omitka vznikd zatvrdnutim maltové smési, kterd je vyrobena
z téchto hlavnich ¢asti:

e plniva;

* pojiva;

e specidlni piisady.



Pro rozdé€leni na zakladni druhy omitek podle jejich sloZeni je
hlavnim Kkritériem pojivo omitky. Pfi soucasné vyrobé omitek
dochdzi k prekryvani a kombinaci pojiv, pro rozdéleni je rozhodu-
jici pfevazujici typ pojiva. Prakticky vSechny primyslové vyrabé-
né minerdlni omitky obsahuji ur¢ity (mensi) podil zuSlechtujicich,
predevsim organickych, prisad.

DRUHY OMITEK

Typ Typ omitky Prevladajici druh pojiva Oblast pouziti
pojiva
. . . s a vnitfni omitky, oblast
vapenna vapno, hydraulické vapno L
restaurovani
vapenocementova vapno, cement (obvykly |bézné omitky, specialni (napf.
= pomércca 2: 1) sanacni, tepelné-izolaéni,
‘g cementova cement, vapno ve velmi spec. stérky, sparovaci,
E malém mnozstvi pro lepsi | akustické, protipozarni atd.)
zpracovani
sadrova (vapenosadrova) sédra (event. vapno) vnitfni a protipozarni omitky
tenkovrstvé omitky,
hlinéna jil .
vyspravky
2 silikonova silikonova disperze vnitfni omitky, zdravé
'§ disperzni (akrylatova) akrylatova disperze bydleni, ekologické,
g’ silikatové vodni sklo, disperze restaurovani

Z&kladni typy omitek dle pojiva

Technologické vlastnosti malt pro omitky jsou také z velké ¢asti

dany typem pojiva. Pojivo zajistuje pfedevsim pfilnavost (pfi-

drznost ke zdivu) a pevnost omitky a zaroven také plasti¢nost

a trvanlivost. Z technologického hlediska rozliSujeme dva hlavni

typy mineralniho pojiva (viz tab. 1), ovSem celkové rozdélujeme

pojivo na tfi skupiny:

* vzdusna, kterd na vzduchu umozni zatvrdnuti omitky a v béz-
nych podminkéch vytvéfeji trvanlivou povrchovou tpravu, ale
malta se vzduSnym pojivem ztraci své vlastnosti piisobenim
vody (vapno, sadra, jil);

* hydraulicka pojiva trvale odolna proti pisobeni vody, malta
s hydraulickym pojivem je schopna tvrdnout i pod vodou (hyd-
raulické vapno, cement);

* organicka pojiva (predevsim disperze).

PROFI&HOBBY

9



DRUHY OMITEK

Nedostate¢né vyha-
§ené vapno zpusobi

10

poruchy — tzv.
Lwstrileni" omitky.

PROFI&HOBBY

Vapno je materidl, ktery je historicky nejvice spojen s vyrobou
malt pro omitky. Velmi staré vapenky, nebo jejich zbytky, mlze-
me nalézt po celé nasi zemi. Vapenec se palil v milifich pfi pomér-
né nizkych teplotich. Vyrazné zlepSeni kvality vapna pfinesly
teprve pece (obr. I1). Takto vyrobené vzdusné vapno mize ziskat
dobré technologické vlastnosti jen dokonalym vyhasenim a uleZe-
nim. Nejkrat$i doba pro vyzrani je tfi tydny, ale na vyznacné stavby
se nechavalo vapno uleZet zakopané v zemi i po dobu n€kolika let.
HasSeni vapna je chemicka reakce, pfi niz se méni oxid vdpenaty
na hydroxid vapenaty:
CaO + H,0 = Ca(OH),

Pfi této reakci dochazi k podstatnému zvétSeni objemu vapna.
S tim je spojena jedna z typickych poruch omitek, tzv. stfileni
vapna. Pokud je pouZito nedostate¢né vyhasené vapno, dochazi
k dodate¢né hydrataci aZ v omitce.

Dnes se k vyrobé vapennych nebo nastavovanych malt (s men-
$im mnoZstvim cementu) pouZiva vétSinou priomyslové vyhase-
né vapno, tzv. vapenny hydrat. Presto je lep$i pii vyrobé mal-
tové smési pro omitku ponechat vapenny hydrat né¢kolik dni
pfed zapracovanim do omitky rozmichany s vodou ve formé

vapenné kaSe.

Hydraulické vapno se vyrabi prida-
nim pfisad (tras) do vapence, a to vét-
Sinou pred jeho vypalenim. V dneSni
dobé se jiz téméef nepouziva, je nahra-
zeno cementem.

Nejstar§im typem pojiva je ale sadra.
V naSich podminkach pojivo pouZiva-
né predev§im pro interiérové omitky.
Sadra je ziskdvana odvodiiovanim sad-
rovce CaSO, . 2 H,O nebo CasteCnym
rozkladem anhydritu CaSO,. Sadra
tvrdne zpétnym pfijimanim vody, neni

Historicka vapenka vsak pri vétsich zménach teplot a vlh-

ve Velké Chuchli kosti stabilni. Vlivem klimatickych



zmén (vlhkost a vysychani) bobtna a tvofi se v ni trhliny. Pro sta-
vebni vyrobu se pouzivd sadra volné tuhnouci (omitky) a rychle
tuhnouci (sddrokartonové desky).
Cement se zacal pouZzivat jako pojivo omitek ve druhé poloviné
19. stoleti, zdsadni vyznam ziskal v obdobi secese pii vytvareni
slozitych fasad. Cement je pro omitkové smési dulezity predevsim
diky svym dokonalym hydraulickym vlastnostem. UmozZiuje
vyrazné zvysit pevnost a tvrdost omitek a tim i jejich odolnost
a trvanlivost. Jeho negativni vlastnosti je zvySeni difuzniho odpo-
ru omitky a ,,sraZeni* barevnosti omitky na Sedou.
Cementy se rozdé€luji na:

* portlandské;

e struskoportlandské a

* specidlni.
Portlandsky cement je vysoce hydraulicky aktivni a méa vynika-
jici vaznost, umoziiuje dosaZeni vysokych pevnosti v kratkém
Casovém useku.
Struskoportlandsky cement tvrdne pomaleji a je citlivéjsi na
nizké teploty. ZvySeny obsah strusky snizuje mrazuvzdornost
omitky, na kterou byl pouZit. Tyto omitky maji naopak vyssi odol-
nost proti agresivnim vlivim prostfedi a vykvétim.
Ze specialnich cementi je pro vyrobu
omitek probarvenych ve hmoté dilezi-
ty bily cement, vyrabény z nejCistsich
bilych vapenci. Podle bélosti rozezna-
vame tfi jakosti bilého cementu.
Jil jako pojivo a hlina jako hotovy
materidl byly nepochybné prvni hmo-
tou pouzitou ke stavbé a k ndsledni
povrchové tupravé. Jilové mazaniny
(obr: 2) miiZeme povaZovat za nejstarsi
typy omitek. Jil je sloZka zeminy tvore-
nd jilovymi mineraly s maximalni zrni-
tosti 0,002 mm. Je tedy jiz pfimo sou-  Hlinéni omitky koptského
Casti hliny a praktickym poZadavkem klastera v Egypté

Omitky

DRUHY OMITEK
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pro jeho vybér je dostate¢nad vaznost a nizky obsah vykvétotvor-
nych soli a také nizkd humusovitost.

Organicka pojiva (hlavné ve formé disperzi — napt. akrylatové
polymery) se pouZzivaji k vyrobé tenkovrstvych, piedevsim dis-
perznich (akrylatovych) a silikonovych omitek. Zaroven se pouZzi-
vaji jako pfisady do pfevazné vétSiny pramyslové vyrabénych
omitek.

Rozdéleni omitek podle typu plniva (typ pisku, jeho zrnitost,
nebo napf. tepelné-izolacni plnivo) spiSe souvisi s jejich pozadova-
nymi stavebné fyzikalnimi vlastnostmi a tedy jejich pouZitim.
Plnivo spoluurcuje pevnost, tvrdost a strukturu povrchu omitek
stejnou mérou jako typ pojiva. Kromé specidlnich omitek je plni-
vem pisek, pfedev§sim z piskovcl a kiemencti. Nékteti vyrobci
omitek pouzivaji dolomiticky vépenec, coZ je dano predevsim
surovinovymi moznostmi. Z pdvodné historicky vyuZivanych
kopanych piskd, Casto s velkym podilem jild, se dnes pfeslo na
pisky s nizkym obsahem Zivci, které dale vétraji, a s nizkym podi-
lem hlinitych pfimési. Mezi dilezité vlastnosti pisku patii pev-
nost, nasdkavost zrn, obsah zdvadnych litek a déile predev§im
kfivka zrnitosti. RozloZeni velikosti zrn v pisku vyrazné ovliviiu-
je propustnost, pevnost a trvanlivost omitky.

Kromé pojiva a plniva obsahuji malty pro omitky celou Fadu p¥isad.
Prvnim druhem prisad byla barviva, pigmenty v podobé hlinek a dale
rizné ZivociSné piisady (prosluld vejce pouZzitd pii stavbé Karlova
mostu). Moderni vyroba omitek vyuziva ruzné ptisady (viz tab. 2).

Druh pfisady Funkce Typ prisady
’ ) probarveni omitky | organické a anorganické pigmenty, napf. hlinka,
barvivo, pigment ve hmoté rostlinné pigmenty, titandioxid, chrom, oxidy Zeleza
——— 5

zpevhovace (z)\gists;l pevnosti polyuretany, silikony, historicky pouzivané zivo¢isné tuky
lensent

plastifikatory ;:rzscir\]/latelnosti celuléza (lignosulfonaty), akrylatova emulze, silikony
lepSeni lepivosti

adheziva fnarljty ! lepivost akrylova pryskyfice, epoxid, polyvinylacetatova emulze

hydrofobizatory vodoodpudivost stearaty, silikony, klih, kasein

urychlovace

zrychlené tuhnuti a

nartist pevnosti chlorid vapenaty, hydroxid barnaty, tvaroh

PROFI&HOBBY
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DRUHY OMITEK

Podle zptisobu zpracovani a vyroby rozdélujeme omitky do skupin:
* omitky vyrabéné na stavenisti;
* omitky vyrdbéné primyslove;
* omitky nanaSené ru¢né;
* omitky nandSené strojné.
Tradi¢ni omitky vyrabéné na staveniSti z dovezenych piska,
cementu a vapna tvoii stile podstatnou ¢ast u nas provadénych omi-
tek. Pokud se rozhodneme pro piipravu omitky na stavbé (obvykle
z ekonomickych divodil), musime dbét na dodrzeni podild jednotli-
vych komponent a na kvalitu plniva. Vlastnosti pisku byvaji bohuzel
. .. ) . . . j ., Pisek pro ruéné
Casto opomijeny. Pisky pouZivané pro vyrobu malt by mély mit podil  yyrab&nou maitu
jemnych frakci do 0,25 mm minimédlng 15 % (optimélni je 25 %), ~ Nesmi obsahovat

hlinu.
podil hrubych frakei zavisi jiz na zptsobu uziti. Pro jadrové omitky
je to obvykle do 4 mm, na postiik byva hrubsi, naopak na vrchni
omitku jemnéjsi. Dalsi dleZitou zasadou je dodrZet maximalni podil
5 % odplavitelnych Castic v pisku, pisek nesmi obsahovat humézni
latky, obsah siry nesmi byt u malt s obsahem cementu vyS$si nez 1 %.
Vapno Smésné Pfirodni
Druh malty , SRR - — o , )
odle poiiva Véapenna | Vapenny [Hydraulické |hydraulické| Cement| Sadra hutné»
P poJ kase hydrat vapno pojivo kamenivo
vapenna podle 1 3,5-4,5
Upravy a druhu 1
vapna 1 34
ze smésného
1 3-3,5
hydraulického vapna
1,5 1 10-12
vapenocementova 2 1 10-12
2 1 9-11
cementova (0,1)» 1 3-3,5
Apenosadrovs 1 0,2-0,5 34
vapenosadrova 1 02-05 34
sadrova 0,1)» 1 0-3

Orientaéni slozeni malt pro omitky podle objemovych dilli
(zdroj: tabulka A.1 CSN 72 2430-4)

2) Vihkost kameniva v rozmezi 25 %.
3) Je mozno pridat pro zlepsent zpracovatelnosti

PROFI&HOBBY 13
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Pramyslové vyrabéné omitky (obvykle oznacované jako suché
omitkové maltové smési — SOMS) jsou vyrdbény pod stalym
dohledem, tedy vSechny slozky museji odpovidat technickym
pozadavkim. Jejich vyhodou jsou prakticky nulové naroky na
zafizeni na stavenisti.

Pfidanim piisad (celulézy) jsou prumyslové vyrabény omitky
urcené pro strojni zpracovani, zejména pro vétsi rozsahy omitek je
velmi efektivni nejen omitani strojni omitackou, ale i doprava
omitek z vyrobny v silech.

Primyslova vyroba jizZ namichané (,,mokré") malty je spiSe doplii-
kovou zéleZitosti betonarek.

V dnesni dobg jiz prakticky vymizely u novostaveb klasické cihel-
né zdi a témér vzdy je nutno pozadovat urcité vlastnosti omitky
v souvislosti s druhem podkladu. Omitky prosly soucasné s roz-
vojem novych zdicich materidlii vyraznym vyvojem a doby mist-
nich zednikil pracujicich s vapnem, cementem a lokdlnim piskem
jsou i u nds jiz téméf historii. Nové typy zdiva zjednodusuji a ury-
chluji stavbu, eventudlné zlepsuji jeji uZitné vlastnosti, zaroven
Casto kladou podstatné vyssi naroky na kvalitu omitky. Dnes je
tedy z tohoto pohledu prakticky kazda standardni omitka special-
ni (tab. 4).
omitek:

e omitky urcené pro renovaci a sanaci v¢etné¢ omitek hydro-

izola¢nich;

e tepelné-izolacni;

¢ akustické;

* protipoZarni;

e ostatni.
Sana¢ni omitky jsou schopny diky své porézni struktufe a vniti-
ni hydrofobité do urcité miry eliminovat vliv vzlinajici vlhkosti ve

14  PROFI&HOBBY
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zdivu. Do této skupiny jsou zarazovany dale omitky té€snici a dalsi
specidlni renovacni stérky.

Tepelné-izolacni omitky obsahuji lehké prisady (napf. poly-
styren), diky jimZ dosahuji specifické hmotnosti po vyzrani
< 300 kg/m3. Tepelnd vodivost téchto omitek je nizZ$i neZ
0,1 W/(mK). Smysl ma omitka o tloustce do 5 cm. Dtlezita je
povrchova uprava — je nutné zpevnéni, event. (pfi riznych tloust-
kach omitky) bandaZovani.

AKkustické omitky maji schopnost pohlcovat diky své porézni
oteviené struktufe (porézni piisady) zvuk. Na trhu nabizené akus-
tické omitky acinkuji jako absorbér pfi tloustce 20 mm a hluku
nad 500 Hz. Nevyhodou muZe byt hrubd povrchova struktura
a nemoznost natéru.

Druh podkladu Vhodny typ omitky
leh¢ené cihelné bloky vapenocementova omitka pevnosti 2,5-5,0 MPa
beton, lehéeny beton stérky s vysSi pridrznosti, jednovrstvé i vicevrstvé, event. armovani
pérobeton leh¢ena omitka jednovrstva i vicevrstva, nizky diftzni odpor,

bez cementového podhozu, pfi velkych nerovnostech event. armovani

hlinéné podklady hlinéna omitka

keramzitové tvarnice lehéena omitka, event. armovani

hrdzdéné zdivo, dfevéné | specialni malty nahrazujici hrazdéni, nizka specifickd hmotnost

konstrukce a rychlé tuhnuti.

desky na bazi deva armovaci stérky + armovaci tkanina, vicevrstvé omitky
sadrokarton jednovrstva jemna stérka, bandazovani

vlhké zdivo sanacni omitky

. L renovacni stérky, tenkovrstvé omitky, vrchni vrstva ma mit vzdy nizsi
omitky, staré omitky

difuzni odpor a pevnost

tepelné izolacni omitky zpeviovaci stérky, event. armovani

sanacéni omitky obvykle tenkovrstva, velmi nizky difizni odpor

staré natéry tenkovrstva stérka s vysokou pridrznosti

Vhodny typ omitky podle druhu podkladu

PROFI&HOBBY 15
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ProtipoZarni omitky jsou vyvinuty pfedev§im pro ochranu Zele-
zobetonovych a ocelovych konstrukei. Maji vysokou protipoZarni
odolnost, zaroveni obvykle nizkou specifickou hmotnost a tedy
i tepelnou vodivost. Mnohdy mohou patfit i mezi akustické omit-
ky. Vyrabéji se na bazi sddrovych nebo cementovych omitek s pii-
sadami typu vermikulit (upravena slida).

Velmi specidlnim typem omitky jsou déle napiiklad omitky odol-
né zareni (barytové) nebo omitky magnetické. Jejich pouziti
vyplyva jiz z nadzvu. Chrani tedy zejména proti rentgenovému
zafeni, nebo se vyuZivaji na stény (napf. v kancelafich), kde slou-
7i pro uchyceni pland, projektd apod. SloZeni barytové omitky
vysvétluje sdm ndzev, magnetické omitka je vyrdbéna na bazi
kovovych piskll pojenych akrylatovou pryskyfici.

Dalsim ze zajimavych druhtl omitek jsou tzv. Stukatérské malty.
Obvykle jsou zaloZeny na bazi rychlevazného cementu. Jde
o suché maltové smési, které umoziuji ,,taZeni* komplikovanych
ozdobnych fims a prvki na ozdobnych fasadach, nebo vyrobu Stu-
katérskych prvkt v dilné. Oproti maltdm na bazi sadry lze takto
vyrobenou omitku bez dalsiho oSetfeni pouzit i do exteriéru.

Investor si vybird omitku pfedevsim podle jejiho vzhledu. Toto roz-
déleni pochopitelné zahrnuje vétsinu typd omitek. Vzhled omitky je
dén pfedevs§im jeji zrnitosti a typem plniva i zpracovanim.

V nasich podminkéach je stile nejcastéjSim typem omitka Stukova,
provedena jako dvouvrstva, pficemz druha Stukova vrstva je obvy-
kle hladka. Dle zrnitosti a zpisobu zpracovani Stuku dosdhneme
urcité jemnosti. Povrch miZe byt dokonale hladky (obvykle je
nutné dodateéné prebrouseni) az bézné filcovany (zrnitost 1 mm).
Pokud pouZijeme dfevéné, umélohmotné nebo polystyrenové hla-
ditko, miZzeme dosahnout u hrubsi omitky strukturovaného povr-
chu s riznou modelaci (stejnomérnd, ryhovana). Vyhodou téchto

Vv,

struktur je vys$si odolnost vici trhlindm.



Ve sklepenich byva obcas pouzita omitka bez dalsi ipravy, kterd
je pouze nahozena zednickou lZici.

Strikana a Skrabana omitka (,,brizolit”) byly v minulosti
nejcastéji pouzivanou strukturou fasadnich omitek. V dnes$ni
dobé jsou vétsinou nahrazeny tenkovrstvymi strukturovanymi
omitkami.

Je samoziejmé, Ze hlavni vlastnosti omitky z hlediska vzhledu je
jeji barevnost. At jiZ dosdhneme barevnosti natérem nebo probar-
venim omitky ve hmoté, je nesmirné dulezité si uvédomit, Ze
barevnost m4 z hlediska teplotnich zmén vlivem slune¢niho zare-
ni vliv také na namahani vnéjsi omitky. V dne$ni dobé moderni
syté odstiny mohou byt ¢asto pri¢inou poruch a trhlin na fasadé.

DRUHY OMITEK

Svétlejsi, pastelové
barvy zaruci bare-
vnou stalost a delsi
Zivotnost omitky.

PROFI&HOBBY 17



18

PREDPISY A NORMY

Nage predpisy definuji omitky predevsim v CSN 73 2310 Provadé-
ni zdénych konstrukei (tato norma se vénuje pracovnim postuptim
na stavbé) a v CSN 72 2430-4 Malty pro stavebni tcely, ¢dst 4:
Malty pro omitky (tato norma definuje pfedevsim technické poza-
davky na material).

Norma dale v ¢asti ,,vSeobecné technické podminky* rozdéluje
omitky dle jejich expozice, sloZeni, dle poctu vrstev, povrchové
Upravy a tvaru omitkovych ploch.

Vlastnost omitkové malty

Pozadavek dle normy

objemova stalost

nevzniknou trhlinky pfi kolackové zkousce

paropropustnost

nesmi dochazet ke zvySovani nepfipustné vihkosti ve sténach

odolnost v¢i povétrnosti u vnéjsich
omitek

dlouhodobé odolnost viiéi zménam vihkosti a kladnych
i zapornych teplot

vodoodpudivost vnéjSich omitek

povrchova nasakavost nizsi nez 0,5 kg .m* h05

tepelna vodivost tepelné-izolacnich
omitek

A<02W.m'. K!

stfedni tloustka omitek venkovnich

20 mm (minimalné 15),
jednovrstvé, priimyslové vyrabéné 10 mm (min. 5 mm)

stfedni tloustka omitek vnitfnich

15 mm (minimalné 10 mm),
jednovrstvé, primyslové vyrabéné 10 mm (min. 5 mm)

m Hlavni technické pozadavky na malty pro omitky
(dle CSN 72 2430-4, ¢l. 4)

Nejmensi pevnost v tlaku Nejmensi pfidrznost malt
Druh malty
za ohybu (MPa) pro omitky k podkladu (MPa)
vapenna 0,18 0,10
ze smésného hydraulického vapna 1,20 0,15
vapenocementova 0,70 0,18
cementova 2,00 0,30
vapenosadrova 0,80 0,12
sadrova 0,90 0,12

m NejdUlezitéjsi hodnoty pro praktické pouZiti na stavbé
(zdroj: tab. A.2 CSN 72 2430-4)

PROFI&HOBBY
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CSN 73 2310 predepisuje zdkladni zdsady pro omiténi konstruk-
ci. V dnesni dobé, kdy se pouZzivaji primyslové vyrabéné omitko-
vé smési, je obvykle tato norma plné nahrazena podstatné podrob-
néj$im technickym navodem vyrobce. Zakladni zdsady omitani
obsaZené v této normé se zaroveil ale tykaji i souvisejicich kon-
strukei a tvaru, podminek provadéni atd.

Vlastnost omitkové malty Pozadavek dle normy

omitani v zimnim obdobi pfi teplotach vzduchu do +5 °C

4 % pélené cihly

3,5 % véapenopiskové cihly

4 % betonové cihly a tvarnice
6 % lehké betonové tvarnice

vlhkost zdiva omitaného v zimé

8 % poérobetonové tvarnice

vnitfni hrany omitek

musi byt zaobleny (polomér 3-8 mm) pokud
projektant vyslovné nepfedepiSe hrany ostré

vné&jSi hrany omitek

ostré, pokud neni projektem pfedepséano jinak

omitka musi byt oddélena sparou min. 5 mm

styk omitek s plochami z jiného materialu
Sirokou i hlubokou

povrch omitek

vlasovych vzniklych smr&ténim

nesmi vykazovat puchyfe, pecky ani trhliny kromé

Hlavni technické pozadavky CSN 73 2310

Mnohem podrobnéji se omitkdm vénuji piedev§im némecké

normy a dalsi pfedpisy. Nejdilezitéjsi DIN 18 550 — Omitka — je

rozdélena do 4 ¢asti.

Cast 1 — Definice a pozadavky

Cast 2 — Omitky z malt s minerdlnim pojivem. Provadéni

Cast 3 — Tepelné izolaéni omitkové systémy s minerdlnimi pojivy
a expandovanym polystyrenem jako plnivem

Cast 4 — Lehcené omitky. Provadéni

DIN 18 550 technické predpisy pro omitky velice podrobné zpra-
covava a vychazi jiz ze zkusenosti technicky se rozvijejici vyroby
poslednich desetileti. Rozdéluje malty do 5 zdkladnich skupin.
Toto rozdéleni byva Casto pouzivano i v naSich podminkach
(tab. 8).

PROFI&HOBBY
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Skupina malt Druh malty dle pojiva Objemové poméry pojiva a pisku Minimalni
pro omitky pevnost v tlaku

Pla vzdu$né vapno 1 dil vapna : 3,5 az 4,5 dilu pisku -
Plb vapenny hydrat 1:3,5az4,5 -
Plc hydraulické vapno 1:3az4 1 MPa
Plla vysoce hydraulické vapno 1:3az4 2,5 MPa
Pllb vapenocementové 1,5 az 2 (vapno) : 1 (cement) : 9 az 11 2,5 MPa
Pllla cement, vapenny hydrat | max. 0,5 (vapno) : 2 (cement) : 6 az 8 10 Mpa
Plllb cement 1:3az4 10 MPa
PIVa sadra 1 2,0 MPa
PIVDb sadra, pisek 1:1az3 2,0 MPa
PIVc sadrovapenna 1(vapno) : 0,5 az 2 (sadra) : 3az 4 2,0 MPa
PIVd vapenosadrova 1(vapno) : 0,1 az 0,5 (sédra) : 3az 4 —
PVa anhydrit 1:max.2,5 5 MPa
PVb vapenoanhydritova 1 az 1,5(vapno) : 3 (anhydrit) : 12 5 MPa

Skrabana omitka dle
DIN ma vyrazné nizsi
pevnost nez
Lbrizolit®.

20  PROFISHOBBY

Klasifikace malt pro omitky dle DIN 18 550

DIN 18 550 ve své druhé ¢asti mimo jiné také presné definuje jed-
notlivé druhy dekoracnich omitek podle vzhledu a zplsobu zpra-
covani a modelovani povrchové tpravy. Zahrani¢ni terminologie
nema u nas presné vymezené ekvivalenty a tenkovrstvé omitky
maji malou tradici, takZe dochdzi pfi prebirani ndzvi do Ceskych
vyrobnich programii producenti omitek v poslednim desetileti
k celé fadé mnohdy piekvapivych az komickych prekladd a nazva.
U Skrabané omitky je oproti ndm zndmému brizolitu zcela zasad-
ni rozdil v pevnostech. Skrabana omitka obsahuje podstatné méné
cementu a neni prili§ vhodna bezprostifedné do soklu.

Norma DIN 18 558 velmi podrobné popisuje definice, poZzadavky
a zpusoby provadéni disperznich omitkovin.

Z dalSich evropskych predpist je kromé norem na zateplovaci
systémy vypracovdna celd fada smérnic pro omitani, napiiklad
omitani lehéenych cihelnych bloki, pérobetonu nebo betonu,
heraklitovych a dfevotfiskovych desek atd. V nasi republice jesté
pomérné zdomacnély predpisy definujici sana¢ni omitky. Podrob-
néji si povime o sanacnich omitkich v kapitole 3.4.6. Z hlediska
norem je zajimavé, zZe znacka WTA, kterd sanacni omitky jasné
definuje, ziskala jesté pfed vytvorenim Ceskych norem na sanace
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vlhkého zdiva natolik zdsadni vyznam, Ze dochazi k jejimu vyuzi-
vani i vyrobci, ktefi zdaleka svou kvalitou potfebné parametry
nespliiuji.
Ceské predpisy:
« CSN 73 0610 Hydroizolace staveb — Sanace vlhkého zdiva —
Zakladni ustanoveni.
Némecké predpisy:
* WTA 2-2-91 Sanacéni omitkové systémy;
* WTA 2-6-99 Doplnéni;
* WTA 4-5-99 Posouzeni zdiva — diagnostika zdiva.
Rakouské predpisy:
* ONORM B 3345 Sana¢ni malta — Pozadavky, zkuSebni
metody, pokyny k provadéni.

PROFI&HOBBY
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