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Vznik, vyvoj a stav nynéjsiho pramyslu
kovového.

Z temesel nasi doby Zadné nemiiZze se vykdzati tak dctyhodnym stdfim jako
v kazdém ndrodé vzdélaném vaZené femeslo kovarské. Z ného béhem ¢asu vzalo
sviij ptvod velké mnozZstvi rozlicnych odvétvi femesel v kovu pracujicich, zejména
strojnictvi, klempitstvi, kotlafstvi, noZifstvi, mecifstvi, puskarstvi a jinych vice.

Jest mnohem star$iho data, neZ aZ do neddvna se uvadélo a zajisté tak staré,
jako dobyvani a pouzivani Zeleza samotného. JiZ v bibli ve starém zdkoné ¢ini se
zminka o Tubalkainovi, synu Lamecha a Zilly ze Sestého pokoleni Kainova, o kte-
rém se pravi, Ze byl »mistrem vSelikych rud a Zeleza« (I. kniha MojZiSova 4. 22.).
RovnéZ Homér ve svych nesmrtelnych dilech zmifiuje se o uméni kovarském.
A. Hephaistos, btth ohné v bajeslovi Rekitv a Rimantiv, byl vldadcem Kyklopt, kteii
bohtim na Olympu kovali zbrané€ a Zevovi blesky.

V britském museu v Londyné ulozen jest kus Zeleza (patrn€ zlomek néjakého
nastroje), ktery Anglican J. R. Hill nalezl r. 1837 ve vnitiku pyramidy Cheopovy.
Podle toho byl by tento kousek Zeleza pamétnikem stafi asi 4900 let. Egyptané,
Asyrové, Rekové a Rimané znali dobre Zelezo, Zhotovujice z ného vegkeré hrubsi
priace k obecné potiebé se hodici, jako kovani na lodé, zbrané, pracovni naradi
a pod., uzivajice vedle toho nejvice bronzu, zejména ke zhotovovani jemnéjsich
predméti. Ethiopie byla Siroko zndma svymi Zeleznymi vyrobky, které rozvazeny
byly do vS8ech zemi viikolnich, a podnes plati domorodi obyvatelé jeji za obratné
kovare.

Ve staré Assyrii a v Babylonu bylo Zelezo rovnéZ zndmo, jak opétnymi vykopy do-
kézano. Zelezné naramky, zbrané, fetézy, kladiva, noZe i pily byly nalezeny v dosti
velkém poctu.

V Chorsabadu nalezl Victor Place dokonce tiplné skladisté Zeleza. Mnozstvi
jeho pécilo se na 160.000 kg a zélezelo z hrubych kusti Zeleza na obou koncich do
$pice vytaZzenych, majicich na jednom konci proraZeny otvor. Jest nepochybno, Ze
byly to kusy surového Zeleza, jez pro snazsi dopravu byly opatfeny na jedné strané
otvory, skrze néz provlékan byl provaz, kterym dohromady byly svazovany.

Citiané kladou vynalezeni oceli do roku 2000 pied Kristem. Ocel indickd byla
rovnéz znama jiz pfed nasim letopoctem.

Homér, jak uvedeno, znal dobfe ocel i Zelezo; Glaukos Chiosky (Zil roku 600
pred Kristem) plati za vyndlezce svareni a spdjeni (letovani). Rekové prvni uzivali
Zeleza k uméleckym pracim. Tak nachdzime zminku o umélecky zpracovaném Ze-
lezném stojanu pro sti¥ibrnou misu ve véstirn€ delfské, mésta Korint a Athény mély
rozséahlé trhy zboZim Zeleznym a ocel lydicka byla pro svoji tvrdost hledéna.

Nase staré¢ kovadliny, klesté a kladiva, méchy i jiné néstroje neli$i se mnoho od
nastrojui, jakych uzivali uz Rekové a Rimané, ¢ehoz ditkazem jsou nalezené vyko-
pané ndsténné malby v Pompeji, Cervetri a jinych mistech. V fimskych provinciich
tehdejsich, ku pf. ve Spanélsku, na Ryné, v Korutanech bylo dobyvano Zelezo
a podnes nalézame v onéch zemich stopy Zelezarského primmyslu.

OvSem byly v tehdejSich dobéch vyrabény ze Zeleza jen takové predméty, jichz
upotiebiti by se nedalo, kdyby z jiného kovu neZ ze Zeleza byly zhotoveny. Véci
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jemnéjsi, zejména k ozdobé slouzici, hotoveny byly ponejvice z bronzu neb z jinych
vzacnych kovi,, a proto nalezené zZelezné predméty nemohou se ani z daleka
pfirovnati k pracim bronzovym doby oné.

Remeslo provadéli otroci, uméni sméli provozovati jen svobodni muzi; z té pii-
Ciny nebylo Zeleza v uméleckém primmyslu staré doby tak uZivano jako jinych kovii.
Ostatné byly-li pfedce vytvoieny v té dobé néjaké umélecké prace Zelezné, pak zni-
Ceny byly zubem ¢asu, vlivem povétrnosti, kterému bohuzel Zelezo ndramné rychle
podléha. Co pak neznicil rez, znic¢ila asi nevédomost lidskd, a proto médlo musei
miiZe se pochlubiti antickymi uméleckymi pfedméty ze Zeleza. Litiny a nyné€jsiho
zptisobu dobyvéani Zeleza z rudy Rekové ani Rimané neznali.

Padem fimského panstvi, jakoZ i v dobé stéhovani narodti, zaniklo mnohé
z kvetoucich femesel, a tak i femeslo kovaiské a zamecnické pokleslo; ale za to
Zdokonalilo se jeho prvni odvétvi zhotovovéni Zbrani \% této dobé kdy vitézné
pilnéjsimi a nejhledanéjS$imi pracovniky, ztistavse jimi i ve stredoveku, a vjiné po-
dobé az po naSe Casy. Kdyz bouflivé ty Casy presly, objevuji se zase prvni stopy
uméleckého kovarstvi a zdamecnictvi. Hlavné vitézici idea kiestanstvi privedla ko-
varstvi a zamecnictvi k platnosti a rozkvétu. Doba roménska r. 900-1200 zanecha-
la ndm nékolik dtikazii prekvapujici zru¢nosti tehdejSich mistr, pfekvapujici tim
vice, uvdazime-li s jak nedokonalymi nédstroji musel tehdejsi femeslnik praci svou
provadéti, zejména, Ze musel si diive kazdy potiebny kus suroviny, at ty¢e neb
plechu, sdm vykovati a pripraviti.

Nejlepsi ukazkou kovarské prace doby tehdejsi jsou prekrdasné zavéry a kovani
na dverich kostela notredamského v Pafizi. Tyto pry zhotovil r. 1200 kovarsky
mistr Boiscornut tamtéz. Jest to prace, které se malo které dilo moderniho umé-
leckého zamecnictvi vyrovna a kterd, pomyslime-li s jakymi prostfedky byla praco-
vana, jakoZ i hledime-li ku praci samé, trvati musela 1éta, neZ byla hotoval. V tuto
dobu spada také pouzivani prvnich celych Zeleznych zamki, které vyvinuly se ze
zdsuvnych dfevénych zamki staroegyptskych aZ do doby té vSeobecné uZivanych.
Lec i tato preména ddla se znendhla. Rimané a Rekové hotovili jiz kli¢e z bronzu;
teprve pozdé&ji pracovany byly ze Zeleza; pak hotoveny podlozky z plechu Zelezného
a zavorky.

Nového rozkvétu nabylo kovafstvi a zamecnictvi v dobé gotické roku 1200-1400.
Kiizaci prinesli z Orientu do Evropy znalost tauSovani, t. j. vklddédni zlata a stiibra
do Zeleza a damaskovani, t. j. svarovani oceli se Zelezem. Obojiho zptisobu uZivano
zejména ve zbrojifstvi. Tak zvané mece z damascenské oceli vyznacCovaly se na
svém lesklém povrchu zvldstnim vzorkovym zbarvenim a neoby¢ejnou pruZnosti.

Pravého uméleckého vyznamu nabyly prace kovaiské a zamecnické teprve upo-
tfebenim jich v architektute doby gotické, jejimz tvartim se maloktery kov dal tak
prizptisobiti jako pravé Zelezo. V této dobé hotoveny jiz vSemozZné véci ze Zeleza,
jako: korunni svicny, ramena nasténnd, truhly, vétrmé korouhvicky, jimiz vézZe
dostdvaly Zelezna ukonceni atd.

Bohaté kovéani na dvefich objevuje se Castéji, kaple a lod€ chramové ohrazovany
Zeleznym zdbradlim a miiZemi. RovnéZ zamek nasel dalsiho zdokonaleni a ozdo-
beni. Plechy zamkové pocinaji byti bohaté prolamovany a podkladdny Cervenym
suknem nebo kozi, aby ornament ostieji vyniknul. Zamkové Stity a klepadla bohaté

I Bliz&i viz v dile ,,Prace uméleckého zdmecnika a kovafe* od fed. Lad. Hanéla.
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vzorkovand, objevuji se stdle hojnéji. Na ochranu proti rzi mimo pocinovani
pouzivano také polychromovani.

Doba renaissan¢ni pfivedla Zelezo jesté k vetsi platnosti, zejména zavedenim
celych Zeleznych brnéni. Byli to zejména mistii (platnéii) prazsti, ktefi tispésné
zévodili s mistry Augsburgskymi a Mildanskymi v uméleckém provadéni a ozdobo-
véani svych praci jednak tauSovanim, jednak v tu dobu nové se objevivsim leptanim.
Taktéz zbrané, zavéry dveini, zdmky a kasety ozdobovany timto zptisobem.

Ve stoleti 15. a 16. dospiva femeslo kovaiské a zamecCnické svého vrcholu.
V preCetnych skvostnych pracich z doby té pochéazejicich vystupuje nejjasnéji celé
bohatstvi fantasie a zrucnosti tehdejSich mistrti. Z té doby pochézi Zeleznd miiz
okolo hrobky ¢eskych kralti v Chramé sv. Vita na Hradc¢anech, Zelezna stolice, kte-
rou darovalo mésto Augsburg cisafi Rudolfovi II., mfiZ okolo »krdasné studné
v Norimberku a jinych vice.

V této dobé doznal i zdmek zmény tim, Ze cely mechanismus poloZen na vrch
plechu zamkového, ¢imz nabyl nového ozdobeni a vynalézavost a fantasie mistrit
nové pudy ke tvofeni vzacnych praci, jichZ bohatou sbirku chova kazdé vétsi
museum.

Zamecnici a kovafi doby renaissan¢ni byli oproti svym pfedchtidctim ve vyhodé
tim, Ze v dobé té vyrdbéno bylo jiz Zelezo v ty¢ich, rovnéz plech a drat obdrzeli jiz
pfipraveny ke spracovani. Ke konci 15tého stoleti vynalezena litina Zelezna, kterd
vSak dosud pracim kovaiskym a zamecCnickym Zadnou soutéZ délati nemohla.

V dobé nasledujici, baroku, byla to opétné architektura, kterda kovarstvi a za-
mecnictvi vzala pfi svych monumentédlnich pracich do sluzby. VeSkerd, misty az
prepjatd pompa tehdejsi architektury, jevi se i na téchto pracich. Jsou to po vétsi-
né prace velkych rozmérti. Parkova vrata, balustrady, balkony a pilastry, jeZ k bo-
hatosti architektury barokové tplné svym technickym provedenim se hodi, slouzi
dosud ptivodnim svym tic¢eltim. Vrata parku u zamku Belvedere ve Vidni, u parku
Schonbrunnu, déle vrata u kral. zamku Wiirzburského jsou pravou studnici tvariu
barokovych. Co se mensich Zeleznych praci barokovych dotyce, jako balkonti, mii-
Zi, ramen nasténnych a pod. predméti, chova Praha veliké mnozstvi zachovalych
a krasné provedenych originalti. (Méstské priim. museum, na Strahové, v kostele
sv. Mikulase, Jakuba a jinde.)

Za to hotoveni drobnéjSich praci, jako lustri, luceren, truhel, svicni, které v go-
tice a renaissanci vysokého stupné dosahlo, pokleslo. Zavedenim stielnych zbrani
prestavalo se nositi brnéni nebo obmezilo se na noseni jen nejnutnéjSich ¢asti.

V r. 1650 objevil se prvni francouzsky zamek, kterého az dosud v podobé poné-
kud zménéné se uziva. Vném ukryt ve§kery mechanismus do uzaviené skiinky; od
té doby upada ozdobovéani zamkt1, aZ koncem stol. 18tého tiplné zaniklo. Pii zam-
ku modernim ¢&eli veskera snaha k tomu, zamek zjednodus$iti a prizptisobiti jej
i kli¢ co mozna praktické potiebé.

V 18. stoleti nasledovala doba rokoka, kterd femeslu zdmecnickému a zejména
uméleckému jeho odvétvi mnoho prospéchu nepiinesla. Spise zda se, jakoby na-
stavala doba presycenosti. Tvary uméleckych praci zdmecnickych jsou tiplné libo-
volné, po rovné linii neb ur¢itém tvaru neni ani stopy, ano zd4 se, jakoby schvalné
soumérnost byla opomijena, zkriatka bizarnost a pfepjatost celého tehdejsiho Zivo-
ta obrazi se ve vSech vytvarech tehdejs$i doby a tudiZ i ve pracich zdmecnickych
a kovarskych. Nehledéno vice k ti¢elnosti, nybrz jen k ozdobé. A tak, a¢ docileno
v technickém ovldadéani materialu pfekvapujicich vysledka, pravych vlastnosti Zele-
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za nedbano. Stoletim timto vstupuje v Zivot nové odvétvi Zelezaiského primysluy,
strojnictvi, které zapocalo se v Anglii soustavné provozovati.

V dobeé cisarské r. 1750-1820 jevi se jiz tipadek uméleckého kovarstvi a zdamec-
koz i ostatni priace Jeana Lamoura (1760). Od té doby znati jest rychly tpadek
uméleckého zamecnictvi i kovarstvi, ktery vySed z Francie zasdhl v kratkém Case
ostatni zemé€.

Lec¢ jako vySel ipadek z Francie, tak byla to zase Francie, kterd prvni v 1étech
60tych tohoto stoleti pric¢inila se o znovu zrozeni uméleckého priimyslu tohoto. Vy-
znaCné prace nové této doby jsou miiZe okolo Velké Opery paiizské a schodisté
v této. Po prvni své€tové vystavé v PafiZi rozsifilo se pochopeni pro tyto prace i do ji-
nych zemi. Tak zejména ve Vidni pfi gotickych i renaissan¢nich vefejnych stav-
béach uzito opétné umeéleckych praci zdmecnickych, naceZ uzivano ozdobnych pra-
ci téchto s oblibou i pfi stavbach soukromych.

Zakladdanim odbornych 8kol a musei dosdhlo femeslo zdmecnické velkého roz-
kvétu, a¢ mélo prvni 1léta mocného soupeie v litiné, kterda hrozila nabyti vrchu
i vuméleckém zamecnictvi. Zde ruéni prace zvitézila, ale za to v zdmecnictvi sta-
vebnim vytla¢uje vyroba praci ru¢ni. Pomalu nenajdeme mensi dilny, kde hotovily
by se potieby stavebni, jako kovani na dvéfe a okna, ru¢né.

Velika konkurence nuti zamecnika uZivati lacinych vyrobku tovarnich, které by
mu nebylo moZno za cenu, za jakou je tovdarna nabizi, zhotoviti. Vynalezeni véemoz-
nych pomocnych strojii usnadiiuje vSak i jemu praci jeho vSestranné. Lec i jinak se
obor pusobnosti jeho rozsifil. Tak povstala Cetna odvétvi zdmecnictvi, o kterych se
mnohému pred nemnoha 1éty ani nezdalo.

Nemluvé o zavadéni hromosvodu, které v poslednich letech nabylo velkého roz-
§ifeni, nebo zavadéni plynovodu a vodovodi, jest to zejména vyroba velocipedi,
kterd zptisobila znacny rozvoj priomyslu kovového. Stalym rok od roku vzriistajicim
odbytem velocipedtt vznikla celd fada novych zavodn, které jediné vyrobou veloci-
pedit se zabyvaji. Jsou to ovSem zase v prvni fadé tovarny, které se vyroby této cho-
pily, ale jako se zdmecnickymi potiebami stavebnimi bude to brzo i s velocipedy.
Tovarny dodédvati budou zamecnikovi ve§keré hotové soucdstky kol, ze kterych za-
mecnik bez zvlastni odborné znalosti bude moci hotova kola sestavovati, ¢imz zis-
kati mtiZe vynosny vedlejsi pramen prijmt. Na takovyto zptisob pomiiZe se maloZiv-
nostnikovi, aniZ by pfi tom byly tovarny zkrdceny o slusny vydélek z hotoveni
t&chto souddstek pomoci strojit plynouci.?

Pak jsou to nové zptisoby osvétlovaci, jeZ jsouce fadné pochopeny a provadény,
mohou byti zdmec¢nikovi novym zdrojem vydélku. Vyroba plynovych neb elektric-
kych lustrii, v posledni dobé zavddéni svétla acetylénového, rozsifi obor zamec¢ni-
ka opétné. Vyrobé pokladen ohnivzdornych, kaset a ru¢nich listi nevénuji rovnéz
zamecnici v Cechach takovou pozornost, jaké by pfi své vynosnosti zasluhovala.

Viibec uéinén v stoleti 19. v primmyslu kovovém obrovsky pokrok, hlavné ve stroj-
nictvi a vyrobé suroviny. Tak r. 1804 vynalezena vyroba kujné, r. 1814 vyroba tvrze-
né litiny. Vyroba oceli procesem Martinovym a jesté vice Bessemerovym dosdhla
znacného zjednoduseni a tim i zlacinéni a rozsifeni této vytetné suroviny, ktera po-
malu nabyva prevahy nad rtiznym Zelezem, zejména ve vyrobé stroji a velocipedii.

v Anglii i v Némecku jest jiz celd fada téchto tovdren, zabyvajicich se vyrobou souéédstek kolovych.
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Vyroba potfebné suroviny pro zdmecénika zdokonalena takovou mérou, Ze mozno
nejen dukladnéji, ale i rychleji vyrdbéti veskeré prace do oboru jeho spadajici.

Nastroje potiebné vyrabéji se dnes také jiz vétSinou strojové; hiebiky, fetézy,
pilniky a pily aZ do neddvna ru¢né zhotovované ustoupiti musely lacinéjSimu zbozi
strojovému. I do zamec¢nictvi uméleckého vnikla vyroba strojova, nehledé ku mo-
dernim strojiun pomocnym, které umoziuji zamecnikovi samotnému pomoci jich
vyrabéti si s dosti malym ndkladem drobnéjsi pfedméty hromadné. Tak zavedeny
do obchodt zejména strojem tlacené lupeny a riiZice, kované ozdobné ¢asti ku mii-
Zim i k jinym uméleckym piedmétiim kovanym, pripravené jiz ku prinytovani nebo
pfivafeni na konstrukci miiZovou. Némecké tovarny dodéavaji tak dokonale spra-
cované soucdstky mriZové, Ze mozno z nich sestaviti vSéem esthetickym pozadav-
ktim vyhovujici celek: miiZ, balkon, vyplii do dvefi, zdbradli na schody, nahrobni
mfiZe a j.

Vyroby plechovych kamen a spordkt, jakoz i Zelezného ndbytku zmocnily se
také vétsinou tovarny a jen solidni a trvanlivou praci miiZze mensi zamecnicky mistr
s nimi soutéziti. .

Jak vysoko stoji vzrist a rozvoj kovového primmyslu v Cechdch od roku 1885
ukazuji nasledujici ¢isla:

Zavodu kovaiskych bylo r. 1885 9281
zamecCnickych bylo  r. 1885 2188
11469

Tedy vdhrnem 11469 samostatnych mistrit jen zdmecnickych a kovarskych.
V8ech zavodu v kovu pracujicich (mimo strojnické a mechanické) bylo r. 1885 cel-
kem 14°475. Dne$niho dne nalézd se jen v Praze zdvodu zdmecnickych a kovaf-
skych pres 200. V celych Cechach pak necitaje Moravu a Slezsko stoupl pocet zavo-
dt1 téchto stejnou mérou. A doba pristi bohda nepfinese zdmecnikovi obmezeni
jeho ¢innosti, naopak pfisti stoleti, bylo-li nase stoleti nazvano »dobou vynalezii,
slibuje roz§ititi jeho obor jesté vice.

OvSem vyZadovati bude také prohloubeného vzdélani a véem pozadavktim doby
vyhovujicich muzii, kterym nestaci to, Cemu se naudili, ale jimzZ Zivot a dilna jest
gkolou k dalsimu vzdélavani.

Zatizeni dilny.

Pri zafizovani dilny nutno v prvé fadé miti na mysli pfedméty, které vétsim di-
lem vyrdbéti chceme. Z té piiciny jinak bude vypadati zafizeni dilny, pokud se po-
tfeby pomocnych stroji dotyCe, pro zdamecnictvi stavebni, jinak pro umélecké
a strojni a jinak pro né€jakou vyrobu zvlastni jako jest vyroba ndstrojti, velocipedu
apod.

Protoze vSak dilny zamecnické ponejvice se 1iSi jen uzivanim pomocnych stroji
nebo postavenim vyhni, ale v hlavnich ¢dstech jsou si podobny, proto pojedndvam
o zafizeni dilny v zdsadé vSéem odvétvim spolecné.

Budova, pro dilnu zdmecnickou uréend, budiZ co mozna na vSechny strany vol-
na, t. j. postavena tiplné pro sebe, nemajic ani nad sebou, tim méné pod sebou néja-
ké obytné mistnosti. Kde neni to mozno, pak musi miti aspori mistnost pro kovar-
nu uréend pevnou pudu (Zadny sklep) pod sebou a byti klenuta. (Stavebni rad
zemsky.) Dilny ve sklepich nebo pod rovinou ulice se nachédzejicich mistnostech
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nemély by vtibec byti trpény, nebot pfi sebe lepsim vétrani neni mozno vlhkost,
prach a v8eliké, hlavné uhelné vypary z ohné odstraniti, kterymi zdravi zaméstna-
nych nejvice trpi.

Vsak nejen zdravi d€lniki, ale i stroje trpi v podobnych dilnédch velice. Rovnéz
Zadnou ponékud jemnéjsi, nebo Cistého provedeni vyZadujici praci nelze v podob-
nych mistnostech fadné provésti, protoze trpi usazujici se rzi na svém vzhledu,
zejména potiebuje-li ke svému zhotoveni ponékud delsi doby.

Nejlepsi podlaha do dilny zdmecnické jest podlaha ze smrkovych $palka (kos-
tek) o hrané 10-15 cm, jez zality jsou asfaltem. Cement se méné doporucuje; pred-
né jest studeny pod nohy d€lnikt a za druhé se snadno poskodi t€Zkymi predméty,
¢emuZ nemozno se v dilndch zamecnickych vyhnouti. A jakmile utvori se v cemen-
tové podlaze trhlina, pak droli se vic a vice. Nic nepomtiZe zaliti ji, jeZto Cerstvy
cement na stary nechyti.

Dilny maji byti svétlé a vzdusné. Hlavné ventilace bud bedlivé Setfeno. Nelze
vSude oddéliti ohné, resp. kovarny od dilen, zejména v mensich dilndch. Z té prici-
ny bud postardno o fddné vétrani zavedenim umélych tahtt a postavenim vétraka
(ventilatortt) na nejvySsich mistech dilny. V mensich dilndch dostaci dva nebo tfi
otvory co moZna u stropu, opatfené samocinnymi vétraky.

Kde neni mozno oddéliti kovarnu od dilny, coz doporucuje se hlavné proto, Ze
stroje jemnym prachem, stdlym otfdsanim pri kovani se zdvihajicim, jakoz i uhel-
nymi vypary velice trpi — pak jest vvhodno umistiti vvhné do prostied dilny a komi-
ny usaditi prav€ nad ohen, abychom docilili pfimého tahu. Kominy, zejména
jsou-li plechové, musi byti co mozna chranény od okolniho studeného vzduchu. To
stane se, omaZeme-li je jilem nebo hlinou. Kominy plechové takovymto obalem
chranéné tak brzo nevychladnou, vzduch v kominé ztistane vlahym a nesrazi na-
sledkem toho kouf doltt, jako dé&je se, kdyZ je v kominé vzduch studeny, coZ pozo-
rujeme hlavné pri rozdélavani ohné. Méchy neb jiné pristroje dmychaci mozno pro
tisporu mista umistiti taktéZ pfimo nad vyhni, na ptidé. V pohyb mohou se potom
snadno uvadéti od ohné samého Slapdanim pomoci dlouhého fetézu, ktery bézi
pies kladku.

Maji-li 2 ohné spole¢nou vyhen, ma byti aspoii 3 m dlouhd a 1 m Sirokd. Ohné
rozdéli se soumérné asi 1'50-1"60 m od sebe. Vyska vyhné€ nema presahovati 1 m.
Je-li na vyhni jen jeden ohen, pak sta¢i mensi rozméry, obyCejné 1'20 m délky
a 80-100 cm 8itky. Skoro vSeobecné uziva se nynéjsi dobou spodniho vétru. Oher
takovy 1ze nejpohodlnéji obslouziti, d4 vice Zéaru a strusky se tak snadno na dsti
jimky nepfipikaji jako u jimek hlinénych s tistim na strané. Staré jimky tyto, hlinou
vymazované, mizeji pomalu z dilen a nové zavadéji se jimky lité, které nevyzaduiji
tak Castych oprav a vydrzi rovnéZ mnoho rokit. Méchy ustupuji taktéz ¢im dale tim
vice ventildtortum, kter¢, jsou-li vhodné voleny, jsou nejen levnéjsim, ale mnohem
trvanlivéjsim dmychadlem. Usti jimek byva obyc¢ejné uprostied (u spodniho vétru)
nebo dle okolnosti na jedné strang; ale vZdy budiz hledéno k tomu, by oheii nebyl
nikde ohraniCovan, tak aby se mohlo k nému pohodlné se vSech stran. Usti jimky
ma miti primér nejméné 25 mm.

Pri stavbé kominti budiz vzat hlavni zfetel k tomu, aby postaveny byly uvniti bu-
dovy. Kominy, které jsou volnému vzduchu a povétrnosti vystaveny, nejen velice
trpi, ale hlavné v zimé Spatné tdhnou, jsouce ochlazovany venkovskym studenym
vzduchem. Je-li komin veden uvnitf budovy, uchranén jest od vliva povétrnosti
i studeného vzduchu, 1épe tdhne a teplo od ného a z ohné sdlajici slouzi zarovern
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k vytapéni pracovni mistnosti. Nejiicelnéjsi pritfez komintt jest okrouhly, 6ti neb
Shranny. Kominy s prufezem ¢tyrhrannym jsou nevhodné a musi byti mnohem
u komintt s fezem co moznd okrouhlym se nestava.

Kovadlina nema stiti ptili$ daleko od ohné. U ohné dvojit¢ho se stavi kovadliny
nejméné 4 m od sebe. Usti jimek, jichZ pramér fidi se dle velikosti ohné a rychlosti
vétru, béfe se mezi 25 cm az 33 cm. Tlak vétru u kovarského ohné ma udrZeti
v rovnovaze sloupec vodni 140-160 mm. Jeden oheti spotiebuje dle své velikosti
0°025 cm®-0"03 cm? vzduchu za vtefinu. MnoZstvi spotiebovaného vzduchu jest z4-
vislé od velikosti ohné a jakosti paliva. Primérné pocitd se pro jeden kovarsky
oheii 100 cm?® vzduchu za. hodinu. Spot¥eba uhli obnasi pro 1 oheii 4 a7 10 kg za
hodinu a 1 kg uhli potiebuje ku spaleni 15-20 cm® vzduchu za hodinu.

Rychlost vétru z tsti béie se bez ohledu na stupen vykonnosti ohné samého
4£0-50 m za vtefinu. Rychlost vétru ve vedeni voli se obyCejné 4 az 6krate mensi nez
u usti. Privody vzduchu zfizuji se bud z hlinénych, nejcastéji vSak z litych zZelez-
nych rour. Nékde uZiva se zdénych, uvnitf cementem omitnutych kandlt. Vedeni
klade se bud do podlahy nebo podél zdi; v obojim pripadé nejlépe je hned pii sta-
véni dilny pamatovati na kandl, do kterého se roury vkladaji. Ten se pak z lehka za-
zdi, aby v pripadé€ potieby bylo mozno k vedeni snadno se dostati. Je-li kandl
v podlaze, pak pokryje se Zeleznymi plotnami.

V mensich dilndch vedeni toto ponejvice odpadd, nebot at uz jest tu dmycha-
dlem méch nebo ventildtor, byva pfipojen bezprostiedné k vyhni.

Pri zafizovani vétsiho poc¢tu vyhni se spole¢nym ventilatorem, kde ku pohdnéni
jeho uziva se sily parni neb jiné sily motorové, stavi se vyhné podél stén kovarny.

V tomto piipadé ma rourové vedeni tvofiti uzavienou sit, t. j. leZi-li ohné podél
obou delsich stén kovarny, nesmi obé vedenti, z nichZ kazdé jedné fadé ohntt doda-
va potiebny vitr, konciti slepé u posledniho ohné kazdé fady, nybrZ maji se obé ve-
deni spojiti tfeti rourou, kterd polozi se rovné€z podél stény nebo vlozi se do zemé.
Toto zafizeni ma totiZ tuto vyhodu: Je-li na jedné strané méné ohiiti v ¢innosti, pie-
byva v tomto vedeni vétru, pakli toto slepé v poslednim ohni kon¢i, kdeZto na stra-
né protéjsi ohné obycejné jsou pretiZeny a nasledkem toho slabé foukaji. Je-li vSak
vedeni uzavieno spojovaci rourou, vyrovna se spotieba vzduchu vedeni prvniho
nadbytkem vzduchu ve vedeni druhém.

Kde neni ventilator pfipojen pfimo k vyhni nebo kde uzZivd se k pohdnéni jeho
néjaké sily pfirodni, tu slouzi pfi zakladani vedeni nédsledujici tabulka, udavajici
potiebné a tcelné rozmeéry:

Pocet ohriti Priméfeny pramér Uzitetna délka Vaha bézna

rour v mm rour vim mv kg
1 70 3 1665
2 100 3 2461
3 130 3 3264
4 150 3 3974
5 175 3 4836
6 200 3 57°66
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Jsou-li vvhné postaveny uprostied dilny, pak nejlépe jest stoly pracovni postavi-
ti okolo ohiiti podél stény, piimo pod okny. Stoly maji byti 80 cm, nejvice 1 m vyso-
ké a nejméné€ 70 cm Siroké. Cim jsou §irsi, tim pohodIné&jsi ku praci, zejména v dil-
nach, kde vyrdbéji se vétsi predméty. Na tdzkém stole nemtiZzeme ani potiebné
nastroje ndlezité rozloziti, ¢imz povstdava neporadek a ztrdta Casu, ktera u femeslni-
ka znamena ztratu penéz.

Vzdélenost svérdkii od sebe ¢initi mé nejméné 1'50 m. Postavenim svérdak bliz-
ko sebe uSetii se sice mista, ale za to vznika ztrata Casu tim, Ze pri vetsi praci pie-
kazi d€lnik d€lnikovi, ano Casto d€lnik dplné od svého svérdku vykliditi se musi,
aby mohl jeho soused viibec pracovati, ma-1i pon€kud vétsi predmét v praci.
Ov8em i na fadné osvétleni ma byti pamatovano. Proto maji byti svérdky rozestaveny
tak, aby mély co mozna piimé svétlo. Kazdy délnik méjz u svého svérdaku zdasuvku
s nutnymi drobnymi néstroji na dobu jeho pobytu v diln€ mu svéfenymi, by vyptijco-
vanim jich od druhého neztracel zbyte¢né Casu.

Obr. 1. Obr. 2.

Mimo znamé a jiz davno uzivané svérdaky obycejné soustavy kloubové dochézeji
nynéjs$i dobou obliby, zvlasté pii hotoveni jemnéjsich praci zamecnickych, svérdaky
rovnobézné. Nejnovéjsi soustavu skuteéné prakticky sestrojeného rovnobézného
svérdaku predvadi obr. 1. a 2. Jest to patentni rovnobé&zny svériak »Kohlertiv«. Hodi
se i pro hrubsi préce.
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Zhotoven jest z lit¢ oceli na rozdil od uZivanych svérdkii obycejnych, které jsou
kované. Celisti jsou ocelové a kdy?Z je potiebi, daji se lehko vyjmouti a opraviti. Vru-
by na Celistech nejsou sekané nybrz fezané (frésované), neldmou se tudiz tak snad-
no jako nasekdvané. Vyhodné oproti jinym svéra-
ktun se 1isi také tim, Ze pohybuje se zadni Cast
svérdaku, kdezZto predni ztistava pevnou. Nédlitek na
pravé strané svérdku (obr. 1.) umozZiuje pohodlné
nytovani neb znaceni pfedmétii, aniz by bylo zapo-
tiebi je tak pevné zapinati, jak tomu jest u svéraku,
jichZ posud se uziva. Strana leva (obr. 2.) jest volna
jako u svéraka dosavadnich.

Jiny, rovnéz prakticky sestrojeny rovnobézny své-
rak jest diagondlni svérak Frohlichtiv »Kolumbuse.
Obr. 3. a 4. predstavuje nam tento svérdk se strany
a ze zadu. Svérdk tento vyznacCuje se dumyslnou
konstrukei, kterd pouzitim dvojitych diagonal do-
voluje i v mensim svérdku zapnouti sebe t€Z5i kusy,
aniZ by bylo obavati se, Ze se Srouby nebo celisti
zlomi. Sila, kterou ve &tyfech pohyblivych bodech
diagonal pritahovanim Sroubu vyvijime, soustiedu-
je se v Celistich svérdaku, jehoZ zadni Cdst jest pevna
a rovna se vZdy tiplné sile priméarni ptisobici na Ce-
listi. Tim zptisobem rozdéluje se tlak na Celisti a na
spodni dva body diagondly a zamezuje tak zlomeni
Celisti. Vyhodou u tohoto svéridku jest, Ze mozno
jim rychle a pohodlné zachdzeti, rovnéz i to, Ze
neni pii zapinani téz8ich predméti zapotiebi tako-
vé namahy jako u svéraku obycejnych.

Svérdktt pro hluboké zapnuti v nagich dilnach
dosud postraddme, a¢ zejména v dilndch, kde vyra-
béji se plechové véci, jest neocenitelnou pomuckou.
V Némecku vyrabéji se nejnovéji podobné svéraky
anachdzeji hojného upotiebeni. Obr. 5., 6. a 7. uka-
zuji 3 rtizné druhy podobnych svérdkii. Jsou to pa-
tentované vyrobky firmy Schmidt a Herkenrath
v Berliné. Obr. 5. model A hodi se pro lehéi prace,
pro plechy a pod. véci. Zadni ast jeho jest pevna
a hybny pristroj ukryt jest v ¢dsti pfedni. Rozepnuti
Celisti jest asi 5 cm, hloubka zapnuti 55 cm. Obr. 6.
model B jest tentyZ svérdak pro predméty tézsi a Sir-
§i; rozpnuti Celisti Sroubem jest sice stejné, ale za-
pnuti SirSich predmétii umoziuje pohyb zadni Ce-
listi svérdku, kterd pohybuje se v rybiné a pomoci
groubu d4 se na libovolném misté piitdhnouti. Obr.
7. model C jest rovnobézny svérdk pro hluboké za-
pnuti; posouvati se daji obé Celisti predni i zadni.

Veskeré svéraky maji byti pevné pfidélany ku
stolu; jsou-li $patné pfipevnény, trpi velice otfesy
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cely svérdk a hlavné Sroub. Srouby strhaji se brzo,
zapina-li se do slabého svérdaku nepfimérené tézky
predmét. Ohiaté predméty do Cervena maji se pra-
covati viibec ve svérdaku zvlasté silném a vyhradné
pro pracovani za tepla blizko vyhné postaveném.
Nedostatecné mazéani Sroubti zabraiiuje nejen néle-
Zité utaZeni, ale byva i pfi¢inou, Ze zavity se strh-
nou. V loni objevily se v obchodech tak zvané
»frankfurtské ocelové kulickové krouzky, jez dava-
ji se misto dfive uZivanych krouzki jako vlozky
mezi hlava Sroubu a pfedni Celist. UmoZiiuji nejen
lepsi zapnuti svérdaku, ale slouzi i k uSetfeni Srou-
b1 a svéraku samého.

Vétsi pomocné stroje jako: lisy, vrtacky, soustru-
hy, hoblovacky, brusy, dérovadla a pod. maji se po-
staviti tak, aby se mohlo ku kazdému stroji poho-
dIné pristoupiti a aby volné a bez nebezpedi Zivota
obslouZeny byti mohly. Svétlo maji miti rovnéZz co
mozZno se strany, které se viitbec pro veskeré dilny
nejlépe odporucuje.

Ze strojit pomocnych, jichZ nejvice se pouZiva,
jest nejpotfebnéjsi vrtacka; té postradati nemtize
ani nejmensi dilna. Z té priciny vénuje se vyrobé& téchto strojt se strany tovdren do-
sti velkd péce a pozornost. Zejména vrtacky americké a némecké vyznacuji se do-
konalym zpracovdnim a praktickym sestrojenim. Pfirozené, Ze i vrtacky béhem
doby doznaly znacnych zmén, zvlasté co se rychlosti otdceni a zptisobu pritahovani
doty¢e. Vrtacka na obr. 8. zndzornéna jest zlepSend vrtacka Sakova. Zakladni tvar
nelisi se mnoho od starych soustav; za to hiidel vrtaci odchyluje se zna¢né od do-
savadnich vrtacek. Jest totiZ rozdélena na dvé polovice. Hofejsi pomoci kuzelové-
ho kolecka otaci setrvacnikem, kdezto spodni ¢ast podobnym koleCkem opatiend
jest vlastni hiidel vrtaci. Tim, Ze pohyb klikou pfenaseny velkym ozubenym kolem
déli se soucasné na obé ¢asti, dociluje se velice lehkého chodu. Pritahovani vrtdkii
nedéje se na rozdil od jinych vrtacek sroubovym kolec¢kem, nybrz pakou, kteréhoz
zpusobu uziva se i u vétsich vrtacek novéjsich. Pri velkém mnozZstvi otacek, které
tyto vrtaCky délaji, neni tieba tak velkého tlaku na vrtak, jako spise citlivéjSiho
pritahovéani. Toho pravé nejlépe dociliti lze pakou, ndasledkem ¢ehoz se vrtdky tak
lehko nelamou.

K vrtani mozno pouZiti vrtdkt spirdlovych i obyCejnych. Celd vrtacka vazi 12 kg
a slouzi hlavné k zapousténi a k vrtani dér az do priuméru 10 mm.

Jiny pohodlnéjsi, vétsi, ale ovSem drazsi rychlobézny vrtaci stroj, jest »americka
rychlovrtka« (obr. 9.) Jest zatizena na Slapani i na pohyb strojem. PriloZenim Stitiry
na mensi nebo vétsi vrub otdceciho koleCka docilime rychlejsiho neb volnéjsiho

vvvvvv

za to jde tak lehce, Ze pfimo »leti«. Dira o priuméru 5 mm do 8 mm plechu se takoi-
ka prorazi. OvSem nutno s ni pozorné zachézeti; neopatrnym zachdzenim snadno
se poskodi. UZiva se vyhradné vrtaku spirdlovych; obyCejny vrtak takové mnozZstvi
otdcek dlouho nevydrzi. Diry mozno vrtati az do 10 mm v priuméru.
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Obr. 9. SO Obr. 11.

Rucni vrtacka »Flot« jest také americky ndstroj, ktery brzo svym praktickym
upotiebenim ve vSech dilndach zamecnickych i u ndas zdoméacni. Hlavni vyhoda této
ruéni vrtacky (obr. 10.-11.) spociva v tom, Ze mozno ji vvhodné uzivati a snadno
s ni zachéazeti. Také neni potiebi délnikovi pfi vrtani prsoma na vrtdk tlacditi, staci,
kdyz otddi pristrojem pomoci oby¢ejného kolovratku, pokud na ¢tyrhranny ¢ep to-
hoto vrtaciho pfistroje priléha. Jezto teni jest kulickovymi lozisky zmenSeno na
miru nejmensi, mozno s timto vrtacim pifistrojem vyvrtati s prekvapujici lehkosti
avizasné kratké dobé diru az 10 mm v priuméru do Zeleza i litiny. Protoze pfitaho-
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vani déje se ruénim koleCkem, jest mnohem citlivéjsi nez tlak prsoma délnika
vzbuzovany a d€lnik se pfi ném tolik nenamdha.

PriloZeny obr. 11. s dustatek vysvétluje odbornikovi jeho jednoduché a pralktic-
ké uzivani. Zejména bude vitany pfi montédZi v piipadech, kde nemozno uZiti oby-
Cejné vrtacky. Retéz otoci se okolo prfedmétu a zapne na protéjsim ozubci tak, aby
byl co nejvice napjaty; pak nasadime kolovratek, pravou rukou otd¢ime, aniZ by-
chom na néj tlacili a levou rukou uvedenym koleCkem stejnomérné pritahujeme.
K vrtdni mozno uZiti obycejnych i spirdlovych vrtaki.

Po vrtacce jest pro zamecniky nejpotfebnéjSim strojem pomocnym soustruh.
Jest sice ze vSech téchto strojit nejdrazsi, a proto v mensich dilndch zdamecnickych
médlo kde ho nalézame, ale pofizeni jeho se brzo kazdému mistrovi vyplati. Hodi
se jak pro zdamecnika stavebniho, tak i uméleckého (u zdmecénika strojniho jest
nutny) obzvlasté v dobé nynéjsi, kdy mensi Zivnostnik jen solidni praci a vkusnym
provedenim konkurovati mtiZe s vyrobou tovarni, pri které pouziva se vesmés
nejdokonalejSich strojii pomocnych.

Bez protahovacky (Ziehbank), a¢ jinak zejména pro zamecnika uméleckého jest
vitanym strojem, hoblovacky a frésky obejdou se mensi dilny velice snadno, a proto
také tyto stroje v malokteré dilné zamecnické nalézame.
déle tim vétsiho uzivani. Tak pfi vyrobé zamkti usporime jim namahavé a zdlouha-
vé pilovani a lesténi, ddle pri vyrobé ocelovych ndstrojti, mensich specidlnich praci
a velocipedit. Pod témito brusy rozumim veskeré piistroje, jichZ uZiva se v dilnach
zamecnickych k brouseni i k leSténi, at dé&je se to pomoci brusu smirkového neb
dievéného neb latkového kotouCe. Rychlost otdceni smirkovych kotou¢tt ma pfi
brousenych pracich kolisati mezi 1500-3000 obritek za minutu a jest zavisld na ja-
kosti brusu samého a vlastnosti predmétu brouseného, t. j. na jeho stupni tvrdosti;
déle na velikosti kotouCe samého a sily, které ku
pohénéni brusiciho stroje pouzivame.

Pri tak velkém poctu obratek, ktery jest po-
tfebny k docileni pravé vykonnosti, musi hiidel,
na ktery tyto kotouce jsou pfipevnény, byti fadné
uloZen a cely stroj nehybné k zemi piipevnén,
aby se netfasl. Jezto pravého vysledku docilime
jen vhodnou volbou zrna smirkového kotouce
a priméfenym jemu mnozstvim otdcek, doporu-
Cuje se v kazdém piipadé, kdy takovy novy ko-
touc poriditi si hodlame, dfive nez jej koupime
dohodnouti se s tovarnou, od které ho koupiti
chceme. Tim uspofime si mnoho nepfijemnosti.

Brouseni rovnych ploch 1ze na kazdém smir-
kovém brusu pomoci ndsledujiciho zafizeni zce-
la dobie provadéti. Silné&jsi dubova deska opatii
se vyfezem tak velkym, aby se v ném mohl ko-
tou¢ smirkovy pohodlné pohybovati, a pfipevni
se ku stroji pevné tak vysoko, aby vynikal kotou¢
smirkovy obvodovou plochou brusici docela ma-
lo nad vrchni rovnou plochu desky. Takovouto

Obr. 12. desku lze na kazdy brus pripevniti, a to tak, aby
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jibylo mozno dle potieby snizZiti nebo zvysiti. Posouvdnim pfedmétu pies vyfez na
desce, ve kterém se kotou¢ smirkovy pohybuje, docilime piesné rovné plochy
u predmétu brouseného.

Na hrubsi prace sta¢i obyCejny brusici stroj s vodorovnou osou, na jejiz obou
koncich pfipevni se potiebné kotouce. Otaceni déje se Slapdanim bud piimo, neb fe-
menici a kuZelovymi koleCky. U téchto stroji uziva se pro leh¢i chod nejvice kotou-
¢t s olovénym neb litym jadrem a povrchem smirkovym. Stroj na obr. 12. ma hori-
zontdlni osu a lze ho uZiti jak ke brouSeni rovnych ploch, tak i ku lesténi pomoci
kotou¢tr latkovych neb kozi potazenych, kdyZ osu jeho prodlouzime. (BliZ§i viz
v odd. »Okraglovani kovu«.)

RownézZ potiebnd i pro mensi dilny jsou dérovadla, ktera Casto konstruovana
jsou i s nmiizkami na plech, drat a lisy. Dérovadla tato jsou nevyhnutelna zejména
v dilndch na plechové prédce a pfi vyrobé kaset a pokladen. Pro svou dosti velkou
ldci, jakoZ i pro vyhody, které kazdému zamecnikovi porizeni tohoto stroje prindsi,
naléza znatného rozSifeni a tvori podstatnou ¢dst moderné zafizené zdmecnické
dilny. Na obr. 13. zndzornéné dérovadlo hodi se hlavné ku prordazeni dér ve
velkych tabulich plechu.

Pédkou mozno dle potieby otdceti na libovolnou stranu, ¢im zlehcuje se velice
prace. Dérovadlo druhé (obr. 14.) kombinovano jest s ntizkami na plech a Zelezo
ploché. Vyhodné zatizeni dovoluje d€rovati slabé i silné Zelezo se stejnou snadnos-
ti. Mé-li se dérovati nebo stifhati slabé Zelezo, pak po¢indme si jako u obycejnych
dérovadel; provedeme celou praci na jeden raz. Ale je-li Zelezo prilis silné, zapne
se ozubené kolecko na vystiednik a pdku a provede se prace na dva nebo i rdzy,
pii Cemz pdka ztistane vézet v tom misté, do kterého jsme ji prvnim tlakem
privedli.

Obr. 13. Obr. 14.
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